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1. Dyble

1.1

Opis techniczny
Dyble do nawierzchni betonowych wykonane z preta stalowego okrggtego
powleczonego na catej dtugosci polietylenem odpornym na alkalia,
umieszczany pomiedzy sgsiednimi ptytami jako potgczenie ptyt w nawierzchni
betonowej, stosowany w celu polepszenia wspoétpracy ptyt i zapobiegania
przemieszczeniom. Stosowany przy drogowych nawierzchniach betonowych,
lotniskach i innych strefach ruchu kotowego.
Podstawowe parametry:

Wykonanie wg PN-EN 13877-3:2007

Srednica @25 mm (x 0,5 mm) PN-EN 10060:2006
Dtugosc¢ 500 mm (£ 10 mm) PN-EN 13877-3:2007
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie > 250 MPa PN-EN 15630-1:2002
Trwatos¢ (powtoka ochronna): PN-EN 13877-3:2007
- materiat - polietylen odporny na alkalia

- grubos¢ [min] - min. 0,30 mm

- grubos¢ [max] - max 1,25 mm

Wytwarzane dyble podlegajg nadzorowi Zaktadowej kontroli produkcji, do
ktérych wystawiana jest Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych z oznakowaniem

CE jako wyrdb spetniajgcy wymagania normy PN-EN 13877-3:2007.
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Zdjecie pogladowe
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1.2. Deklaracja wtasciwosci uzytkowych

DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

zgodnie z rozporzgdzeniem (UE) nr 305/2011 i nr 574/2014

Nr: DoP-D25500k-1-19

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:
Dyble do nawierzchni betonowych

2. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Drogowe nawierzchnie betonowe, lotniska i inne strefy ruchu kotowego.

3. Producent:

IMPOSTAL Sp. z 0. o.
ul. Inowroctawska 2A, 88-180 Tuczno

4. System(-y) oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych:
System 4

5. Norma zharmonizowana:
PN-EN 13877-3:2007 Nawierzchnie betonowe - Cze$¢ 3: Wymagania dla dybli
stosowanych w nawierzchniach drogowych betonowych.
Jednostka lub jednostki notyfikowane:

Nie dotyczy

6. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Uwagi

Wytrzymato$¢ na rozcigganie | > 250 MPa wg PN-EN ISO 15630-1:2002
Trwatos¢ Zapewniona wg PN-EN 13877-3:2007
Emisja niebezpiecznych NPD wg PN-EN 13877-3:2007
substancji

Srednica 25 mm wg PN-EN 10060

Dilugosé 500 mm (x 10 mm) wg PN-EN 13877-3:2007

Powioka ochronna:
- materiat
- grubo$¢ (min)
- grubo$¢ (max)

Polietylen odporny na alkalia
0,30 mm
1,25 mm

wg PN-EN 13877-3:2007

*W szczegolnosci substancije okreslone w Dyrektywie 76/769/EWG ze zmianami

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych. Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzadzeniem (UE)
nr 305/2011 na wytaczna odpowiedzialnos¢ producenta okreslonego powyzej.

W imieniu producenta podpisat(-a): Tomasz Maliszewski, specjalista ds. Kontroli Jakosci

/ /
WL D
ontrola j
Tuczno, dn. 17.05.2019 jakogci

Miejsce i data wydania pieczatka i podpis

©)
%ial pl Impostal Sp. z 0.0.

ul. Inowroclawska 2a, 88-180 Tuczno
NIP 5272435950 REGON 015739216
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1.3. Wzér oznakowania CE

IMPOSTAL Sp. z 0. o.
ul. Inowroctawska 2A, 88-180 Tuczno

18

EN 13877-3

Dyble do uzycia w drogowych nawierzchniach
betonowych, lotnisk i innych stref ruchu kotowego

Wytrzymato$é na rozcigganie > 250 MPa
Trwatosé: zapewniona

Niebezpieczne substancje: NPD
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1.4. Deklaracja zgodnosci — wzoér

DEKLARACJA ZGODNOSCI ——
DECLARATION OF CONFORMITY
wg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Page
NR: .../20 1/1

1. Wystawiona przez:
issued by
IMPOSTAL Sp. z 0. 0.

2. Adres:
address
ul. Inowroctawska 2a, 88-180 Tuczno, Polska

3. Przedmiot deklaracji:
product name
Dybla @25 L=500 mm
Dowel @25 L=500 mm

Partia objeta deklaracja: Dokument dostawy
The product batch covered by the declaration: delivery note

Lp. Nr dokumentu Data wydania
No. Document No date of issue
1

4. Przedmiot deklaracji jest zgodny z wymaganiami nastepujacych dokumentéw:
The subject of the declaration complies with the requirements of the following documents
4.1. Zamowienie klienta Nr ... (Order No ...)

4.2.  PN-EN 10060:2006
4.3. PN-EN 13877-3:2007
4.4. PN-EN 15630-1:2002

5. Inne informacje:
Additional informations

Lista atestow materiatowych dla dostarczonego materiatu:
List of certificates for delivered material:

Lp. Wymiar Nr certyfikatu Nr wytopu
No. Dimension Certificate No Heat No

1 Pret gtadki (25

6. Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue of this declaration
Tuczno, 17.06.2020r.

7. Podpisy:
Signatures
Tomasz Maliszewski

Kontrola jakosci
Quality Control
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1.5.

Przyktadowy atest preta stalowego gtadkiego

Str./Page No/Seite 11 2

(/S CELSA  CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 aNurEl mocument No.
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235326060
i ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CEL "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0. Al , Foai i 403
ul.Samsonowicza 2 . glacc. tolentspr EN 10204:2004 gm dokumentu/Date of issuc/Datum der
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland S
P . e 22.04.2020 202
2amawaiajacy/Customer/Bestellor Odbiorca/Consignee/Emplanger
BOWIM S.A, IMPOSTAL
Niwecka 1E ul. Inowroctawska 2A
41-200 SOSNOWIEC 88-180 Tuczno
krascountrvaano. SLASKIE Polska [ 2681 | #esj covntyrans ZACHODNIOPOMORSKIE Polska 52
Zaméwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr Zlecen'e Prod. Nt/ Works Order No/ Werksautrags-Ne
2W20001414-przekier. 73537570
AOT ACS
Wedlug/ according to/ entsprechend Cechowanie/ Marking/ 2Znaki 2godnoéci/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen
Kennzeichnung
PN-EN 10080:2006
PN-EN 10025-2:2007
802
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand
+AR e =] ) ==
Nymi E k de/S! Nr wytopu/Heat No /Charge Nr | Sztuki/Pieces/Stick Bundles Waga/Weight
Sredn /Diam /Durchmesser/Dlug /Length/Lange [eor0z011] [8a1 | /Gewichtikg) [
$235/S275 JR#AR D.25 L. 6.0M HO561657 5 12.008
$235/S275 JR+ARD.25 L 6.0M HO561656 5 12374
Suma / Total 10 24.382
Analiza wytopowa / Cast an
Nr Wytopu/ C % Mn % Si % P % % N % CEV %
Heat No/
Charge-Nr [ cn c12 c13 cra czo c81 caz
HO561657 0.156 0.53 0.18 0.015 0.009 |[0.2912
HO561656 0.14 0.53 0.17 0.015 0.009 |0.2847

a wytop / Cast lysis / Schmel lyse [%]
Nr Wytopu/ Ti % Nb %
Heat No/ ¢ :
Charge-Nr [ c83 cee [ce= c87 ces cs9 [cen ca1 coz co1 cot

HO561657 0.001 0.002
HO561656 0.001 0.002

Deklaracja wlasciwosci uzytkowych/Declaration of Performance/Leistungserkliarung
02/2019

Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek

(
201 M 203
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Str./Page No/Seite 21 2
(} CELSA  CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 s Tacogo e
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE
’t 235326060
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o0.0. aricy Sal hend EN 10204:2004 £03
ul.Samsonowicza 2 o S : Data dokumentu/Date of issue/Datum der
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland bR
o 7] 22.04.2020 =
Zamavaajacy/Customer/Bestelinr OdbiorcaiConsignee/Emplanger
BOWIM S.A. IMPOSTAL
Niwecka 1E ul. Inowroctawska 2A
41-200 SOSNOWIEC 88-180 Tuczno
KRAJ COUNTRY/ALAND SLASKIE Polska A06Y | Kra Countrytans: ZACHODNIOPOMORSKIE Polska | 2052
Zambwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbeste!l-Nr Zlecenie Prod. Nt/ Works Order No/ Werksautrags-Ne
ZW20001414-przekier. 73537570
AO7 l ADS
Wi $ci hani i_technologiczne/Mechanical and hnological properties/Mechanische und tec ische Eig haft
Nr Wytopu/ i ]
Heat No/ Re rz Rm rz A5
Charge-Nr/ MPa MPa %
[ Rt : ciz €12 [ [ : f
HO561657 352 475 34.0
HO561656 342 473 35.56
Wi Sci hani i logical properties/Mechanische und technologische Eig haften
Nr Wytopu/ Ud $¢ / Imy test / Kerrbschlagbieg |
Heat No/ Typ prébki/Type o n | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [(J] Wartos$é $rednia
Charge-Nr /Probenform [°Cj Udarno$é/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/em2] /Average/Mittehvert
BO7 co2 Fll 1 ce2 2 c42 3 Ce2 B ca3
5 Znak CE/CE mark/CE-Zeichen
Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / +AR.
akos$¢ powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflichenbeschaffenheit ohne Beanstandung
Material nadaje si¢ do cynkowania / Material is applicable to zinc coating / Material ist zum
Verzinken geeignet: Si: 0,14% - 0,25% TASSORRIPEAtS
205 Z6¢
Vaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiarpi zaméwienia klienta./ Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer é
prder. / U@‘
Es wird bestatigl, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht. 7] =
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1.6. Karatechniczna podktadu antykorozyjnego

KARTA INFORMACJI TECHNICZNE] Stlr/";a
NOWKOR Data aktualizacji:
FARBA PODKLADOWA 19.01.2012
ALKIDOWA MODYFIKOWANA

1. Symbel PKWiU:
2. Kolorystyka:
3. Norma:

4. Charakterystyka:

5. Przeznaczenie:

6. Wiasnosci wyrobu:

= czas wyplywu (lepko$é umowna) mierzona kubkiem Forda

24.30.12-25.18
wg uzgodnien z Klientem
ZN-01-050/NOFAR

Farba podkladowa alkidowa NOWKOR stanowi zawiesing pigmentow
i wypelniaczy w roztworze modyfikowanej zywicy alkidowej
z dodatkiem s$rodké6w pomocniczych oraz rozciefnczalnikow
organicznych.

Do gruntowania powierzchni stalowych, zeliwnych, metalowych
narazonych na  czynniki  korozyjne.  Zalecana  szczegodlnie
do zabezpieczania antykorozyjnego elementow 1 urzadzen
eksploatowanych w przemysle chemicznym, hutniczym, kolejowym,
gorniczym.

@ 4 mm, [s] 90 + 140
— gestodé w 20 °C, [g/em?] <14
— czas schnigcia powtoki w temp. 20 £ 2°C,
wilgotno$¢ wzgledna powietrza 65 £ 5%, [h], najwyzej 1
- stopien | 3
- stopien 3
— zawartos¢ substancji lotnych, [%] wag. <37
— przyczepnos$¢ powloki, [stopien], najwyzej
— krycie jakosciowe, [stopien] I
— roztarcie pigmentow, [um] >40
— zalecana ilo$¢ warstw 2
— okres gwarancji od daty produkecji, [miesi¢cy] 12

Limit zawarto$ci LZO kat.A/i/FR: 500 g/l

Max: 500 g/

7. Stosowanie:
— podloze:

Powierzchnie metalowe przeznaczone do malowania powinny by¢

oczyszczone mechanicznie z nalotdw korozyjnych. Mozna to uzyskaé
w szczegllnosci poprzez pneumatyczng obrobke strumieniowo —
Scierng na sucho, «czyli poprzez tak zwane piaskowanie
lub wykorzystujac inne metody pozwalajace na odpowiednie
przygotowanie podloza. Nastepnie z oczyszczonych powierzchni nalezy
usuna¢ pyl, kurz oraz zanieczyszczenia mechaniczne. Powierzchnie
przygotowane do malowania powinny by¢ odtluszczone w wyniku
zastosowania rozpuszczalnikéw organicznych. Do tego celu
odpowiedni jest ksylen lub benzyna ekstrakcyjna. W przypadku
renowacji starych powierzchni powloke lakierowa nalezy zmatowic
np.: przez piaskowanie, usuna¢ odpryski i zluszczenia starej powloki
oraz usungé inne zanieczyszczenia mogace ograniczy¢ przyczepnosc
farby, po czym odpyli¢ i odthuisci¢. Przygotowanie powierzchni

(NOFAR)
ZAKLAD PRODUKCYINO-USLUGOWO-HANDLOWY
MROCZKOW 4 o 26-120 BLIZYN e tel./fax (041) 254-10-19
www.nofar.pl e-mail: nofar@nofar.pl
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NOWKOR Data aktualizacji:

FARBA PODKLADOWA 19.01.2012
ALKIDOWA MODYFIKOWANA

powinno umozliwié uzyskanie stopnia SA 2'/, okreslonego w normach
PN-EN ISO 8504-1 oraz PN-EN ISO 8504-2.

— metody naktadania: NOWKOR moze by¢ naktadany pedzlem, watkiem, metoda
natrysku pneumatycznego, badz hydrodynamicznego.
Zalecane jest dwukrotne malowanie przygotowanej powierzchni farba
podktadows. Przy jednokrotnym malowaniu, bez rozciefczania,
uzyskuje si¢ grubo$¢ warstwy na sucho okoto 60 — 80 pm.

8. Przygotowanie farby : Przed przystapieniem do malowania farbe nalezy doktadnie
wymieszaé i w razie potrzeby rozcienczy¢.

9. Rozcienczalnik : Do wyrobow chlorokauczukowych i poliwinylowych produkcji
NOFAR

Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej
10. Wydajnos¢: Przy jednokrotnym malowaniu 9 -12 m® z 1 litra

11. Warunki malowania :
— temperatura podtoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 65 + 5 %
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C.

12. Czas schniecia : w temp. 20 £ 2 °C i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza 65+5%
stopien | - najwyzej 1 h
stopien 3 - najwyzej 3 h

13. Czas do nakladania kolejnej warstwy :  w temp.20 + 2 °C, co najmnicj 6 h

14. Czas pelnego utwardzenia powloki : w temp.20 + 2 °C - 3 doby

Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci
powietrza, warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci powtoki.

15. Warunki BHP i ppoz.:  Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki zawarte w wyrobie, nalezy
przestrzega¢ zasad i przepisow BHP 1 ppoz. zawartych w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

16. Przechowywanie: Temperatura +5+30°C, miejsca oslonigte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz polozone z dala
od zrodel ciepta.

Wyrob posiada atest higieniczny PZH
Informacje i zalecenia podane w karcie informacji technicznej sg oparte na naszej wiedzy
i doswiadczeniu, nalezy je weryfikowa¢ w konkretnych zastosowaniach.

Producent:  Zaktad Produkeyjno — Ushugowo — Handlowy " NOFAR"
Mroczkéw 4, 26-120 Blizyn
Tel/fax 041 2541019
nofar@nofar.pl

NOFAR)
ZAKLAD PRODUKCYJNO-USLUGOWO-HANDLOWY
MROCZKOW 4 ¢ 26-120 BLIZYN e tel./fax (041) 254-10-19
www.nofar.pl e-mail: nofar@nofar.pl
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1.7. Kartatechniczna granulatu polietylenu

RECYCLING
ROTOMOULDING POWDER

ABA PLAST
<

www.mabaplast.pl

TECHNICAL DATA SHEET
CODE: GX16

MEDIUM DENSITY POLYETHYLENE COPOLYMER, GRADE HEXAN, IS ESPECIALLY DESIGNED FOR ROTATIONAL
MOLDING PROCESS ARTICLES AND EASY PROCESSABILITY. MATERIAL ADDITIVE ANTIOXIDANT AND UV
PROTECTOR GRADE V8. THE MATERIAL MEETS THE REQUIREMENTS OF THE FOOD AND DRUG
ADMINISTARTION OF THE UNITED STATES OF AMERICA, TITLE 21.CFR177.1520 AND EUROPEAN STANDARDS
85/572/EEC, 90/128/EEC, 97/48/EC.

APPLICATIONS: WATER TANKS, CONTAINERS, TOYS, LARGE PIECES.

PROPERTY REFERECE VALUE UNIT
MFI 190°/2,16kg ASTMD1238 5 gr/10 min
DENSITY ASTM D792A 0,936 g/em®
TENSILE STRNGTH AT YIELD ASTMD638 17,7 Mpa
FLEXURAL MODULUS 1% SECANT ASTM D638 730 Mpa
TENSILE ELONGATION ATBREAK ASTMDG638 700 %

100% Igepal ASTM D1693 > 1000 hrs

10% Igepal ASTM D1693 185 hrs

66 psi ASTM D648 61,1 °C

264 psi ASTM D1693 381 e

3,18 mm ARM 771 J

6,35 mm ARM 1831 J

Maba Plast Sp. z.0.0. www.mabaplast.pl
al.Reymonta 10
62-200 Gniezno

NIP: PL 784-21-80-584
Tel: 61 426-33-62
e-mail: mabaplast@mabaplast.pl
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2. Kotwy
2.1. Opis techniczny

Kotwa wykonana z preta stalowego stuzgca do potgczenia ptyt w szczelinach

podtuznych w nawierzchni betonowe;.
Kotwy wykonywane sg ze stali B250 lub B500 wg EN 10080.

Standardowe wymiary kotew:

Srednica Dtugos$é
[mm] [mm]
10 12 16 20 800

Podstawowe parametry:

Wykonanie wg EN 13877-1:2004

Rodzaj stali * B500 PN-EN 10080

Srednica 20 mm PN-EN 13877-1:2007
Tolerancja PN-EN 10080

Dtugosc¢ 800 mm (£10 mm) PN-EN 13877-1:2007

Tolerancja PN-EN 10080

Powtoka ochronna w
czesci srodkoweyj:

- materiat

- dlugos¢ odcinka

- grubos¢ [min]

- grubos$¢ [max]

- polietylen odporny na alkalia

- 200 mm
- 0,30 mm
-1,25 mm

PN-EN 13877-1:2007

* Na podstawie dokumentacji dostawcy poswiadczajgcej rodzaj i zgodnos¢ wyrobu z PN-

EN 10080

IMPOSTAL Sp. z 0. 0. ® ul. Inowroctawska 2A, 88-180 Tuczno e telefon: (52) 5246342
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2.2. Krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr K20800-2018

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Kotwa do nawierzchni betonowych
Nazwa handlowa:
Kotwa stalowa Zebrowana $r. 20 mm, diugos$ci 800 mm, z powloka z tworzywa PE
dtugosci 200 mm w czesci $rodkowej

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
K20800k

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Umochnienie jezdni na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przystosowanych do
ruchu kolowego wykonanych z betonu przy zatozeniu, Zze dylatacje podtuzne pozostang
zamkniete.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

IMPOSTAL Sp. zo. o.
ul. Inowroctawska 2A, 88-180 Tuczno

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
Nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:
System 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu: PN-EN 13877-1

7b. Krajowa ocena techniczna: nie dotyczy
Jednostka oceny technicznej/Krajowa Jednostka oceny technicznej: nie dotyczy

8. Deklarowane wiasciwoséci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu Deklarowane wlasciwosci ]
budowlanego dla zamierzonego : Uwagi
p A uzytkowe
zastosowania lub zastosowan
ok wg PN-EN 10080

Rodzaj stali B500 wg PN-EN 13877-1
-V\g:;::t::a 20 mm g PH-EN138771
- diugodé 800 mm (£10 mm) Tolerancja wg PN-EN 10080
Powloka ochronna w czesci Srodkowe;j:
- materiat Polietylen odporny na alkalia
- diugosc¢ 200 mm
- grubosé min. 0,30 mm
- érednica grubo$é max. 1,25 mm
* Na podstawie dokumentacji dostawcy po$wiadczajgcej rodzaj i zgodnosé wyrobu z PN-EN 10080

9. Wiasciwosci uzytkowe okre$lonego powyzej wyrobu sg zgodne ze wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych, na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

/)

/

W imieniu producenta podpisal: Tomasz Maliszewski, specjalista ds. Kontroli Jakosci

g / /':
, /4
/\.({w,,%,’."ﬂ.,’/ é’ d
@mﬂ_ pi Impostal Sp. z 0.0,
ul. Inowroclawska 2a, 88-180 Tuczno
e NIP 5272435950 REGON 015739216

Miejsce i data wydania

pieczatka i podpis

IMPOSTAL Sp. z 0. 0. ® ul. Inowroctawska 2A, 88-180 Tuczno e telefon: (52) 5246342
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2.3. Deklaracja zgodnosci — wzér

DEKLARACJA ZGODNOSCI Stioha
DECLARATION OF CONFORMITY
wg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Page
NR: .../20 1/1

1. Wystawiona przez:
issued by
IMPOSTAL Sp. z 0. 0.

2. Adres:
address
ul. Inowroctawska 2a, 88-180 Tuczno, Polska

3. Przedmiot deklaracji:
product name

Kotwa @20 L=800 mm

Partia objeta deklaracja: Dokument dostawy
The product batch covered by the declaration: delivery note

Lp. Nr dokumentu Data wydania
No. Document No date of issue
1

4. Przedmiot deklaracji jest zgodny z wymaganiami nastepujacych dokumentéw:
The subject of the declaration complies with the requirements of the following documents
4.1. Zamowienie klienta Nr ... (Order No ...)

4.2. PN-EN 10080:2007
4.3. PN-EN 13877-1:2007

5. Inne informacje:
Additional informations

Lista atestow materiatowych dla dostarczonego materiatu:
List of certificates for delivered material:

Lp. Wymiar Nr certyfikatu Nr wytopu
No. Dimension Certificate No Heat No
1 Pret zebrowany @20

(BS00SP)

6. Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue of this declaration
Tuczno, 17.06.2020r.

7. Podpisy:
Signatures
Tomasz Maliszewski

Kontrola jakosci
Quality Control

IMPOSTAL Sp. z 0. 0. ® ul. Inowroctawska 2A, 88-180 Tuczno e telefon: (52) 5246342
Sad Rejonowy w Bydgoszczy @ REGON: 015739216 e KRS: 0000211361 e NIP: 5272435950



2.4. Przykfadowy atest materiatowy — pret zebrowany

&)

Str./Page No/Seite 1/ 2
SCELSA CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 st [oocameny No.
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235212474
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0. Ahia] P hend EN 10204:2004 AR

ul.Samsonowicza 2 9 L i ! gmn dltl:kumentulmll of issue/Datum der

27- 400 Ostrowiec $w. Poland ek

e [TJK 13.07.2018 )

‘Zamawiajacy/Customer/Bestelior Godiorcalc onsignee/Emptinger

KONSORCJUM STAL! SPOLKA AKCYJNA KS Oddziat Chojnice

PADEREWSKIEGO 120 - | Koscierska 14

42-400 ZAWIERCIE 89:604 Chojnice

Krapcountyrand: SLASKIE Poland ) AG81 | kraycountyhans: POMORSKIE Poland hosz

ie Klienta Nr/ C QOrder No/ Ki Ni Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

AWI/CHO/04998/2 73533876
I A7 4&9_[

Wadfu‘gl' according to/ entsprechend ﬁmv::m{n ;/Iarlu’ng 4 2Znaki C marks/ L
A
PN-H-03220 SSSIRIwy | EATAL

LJINZIZ12171 /1717171

B02 i [g

Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Ligterzustand

Mwmiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahisorte Nr wytopu/Heat No./Charge Nr | Sztuki/Pieces/Sticke i undles | Waga/Weight

3 wmg.n/oumpmq.s_aqr{omg./tengw_ungg. ) m . BET (oo /B% B2 lGevflsmgl_ [(es

5900SP 20.0 12:00.m HO546009 7:232

B5008P-20.0.12.00 m HO548010 2340

B500SP 25.0 12.00 m HOS547214 14,296

Suma / Total i} 23868 )

N.— wyt;_,';,;,) . il N »

Heat No/ * % VCEV s i

Ch"_','_ge,'N’. 807 | [com icat " cez

HO548009 0.20 0.008 | 0.37986

H0548010 0.20 0.009 |0.3883

FOM?ZM 0.20 0.009 {0.3837
|
}
|

Nr Wytopu/

Heat No/

Charge-Nr | - | | ==
|
|
|

Krgj‘?}nzl(s)‘ldsel;ga{;!cja wiasciw zytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklérung Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Kiusek

o bk o
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Str./Page No/Seite 2/ 2

CELSA CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 s Dotumant N
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235212474
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
GELSA, “HUTA OSTROWIEC Sp::z g;0; wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004 TP T Yy R oy eommi
;lfilrg?’g::rl::vaiei Sw. Poland Ausatsliing
o - 13.07.2018 e
Zamawiajacy/Customar/Bestelier Odbiorca/Consghee/Empranger
KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA. KS Oddziat Chojnice
PADEREWSKIEGO 120 Ko$cierska 14
42-400 ZAWIERCIE 89-604 Chojnice
kinpcounyilane: SLASKIE Poland [AGe1 | keaycountyitais. POMORSKIE Polarid [z
Klienta Nr/ Ci Qrder No/ N Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
AWI/CHO/04998/2 73533876
AOT [_MH

Wtasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and tachnological gmggmcsm-nhanlsuhg und te logische Eigenschaften
it g + i : Fv
Kgim Be nom | R oot Rin/Be AB Agt R
HO548009 2.452 620 1.18 25.1 16.1 0.081
HO548009 2452 635 1.17 24.8 15.4 .
9548009 2.453 l 629 1.18 13.8
HO548010 2.439 522 614 1.18 4
HO548010 2.441 524 612 1.17 6
HO548010 2.480 537 627 157 L
HO547214 3.814 539 638 1.18 9
HO547214 3.813 538 631 1.17 .0
HO547214 3.810 558 651 1.17 .0
|
\
|
b Wtasno$ci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and
Nr Wytopu/ | L Udarno$é / / rbschlag 3 ) 7
Heat No/ Typ. prébki/Type of sp. Praca lamania/impact energy/Schlagarbeit KV [J] Wartoéé $rednia
Charge-Nr /Probenform darno$¢/impact/Kerrbschlagbiegeversuch: KC [J/em2] [Average/Mittelwert

[ [Cewen ] [z ] 1 orem] 2 oz 3 N = 25

: 5 ==
te / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB. 208K SRR muk/CEZeichen

ace defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung

205 rmT

Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek

Zadwiadczamy, ze dostarczo

roby sq zgodne z wymaganiami zaméwienia klienta./
We hereby certify that the mate

described above complies with the terms of the customer

prder. / é
Es wird bestétigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht. 5] Y
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